
グラデーション軟化部品

ホットスタンプ品に連続的な強度勾配を付与したグラデーション焼分け技術※により、

通常の焼分け部品に対してさらなる EA 効率の向上・侵入量小ショートストローク化・軽量化に貢献
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【軽量化】△13%

（性能同等板厚 t1.6→t1.4）

【性能向上】

EA 吸収量 21%UP
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※特許申請中
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