
樹脂製フロアーカバー部品

車両空力性能向上に伴う、大型化・フラット化の   

ニーズに対し、質量 UP を抑制しつつ剛性を確保した

フロアーカバーの実現

□ 量産

□ 試作

■ 開発

製品特長

樹 脂

走行風

スムーズに風を流す

床下凹凸は空気抵抗悪化

フラット化

＜従来技術＞

INJ 工法

＜開発技術＞

t1.8

PP

リブ補強

凹凸発生

PP
USS 工法

t1.8

製品重量UP

PE ソリッド層

PE ソリッド層

発泡層（t2.5）

発泡3層シート

従来USS工法品に対し
剛性2倍以上

ビード形状補強

開発材適用による効果

製品技術

USS 工法 ( 自社工法 ) で複層化シートを実現

INJ

コスト

開発材INJUSS

1.67kg 1.8kg 1.8kg

開発材INJ

INJ 同等 INJ 同等

USS

剛性

2.0
5.3 5.3

開発材INJUSS

質量 生産タクト

▲30% ▲5. %

開発材

▲50%
+160％
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