
・素材の歩留まり向上による材料費削減が可能

・ギヤ成形精度を新JIS5～8等級レベルでプレス化

□ 量産

□ 試作

■ 開発

• 張り出し成形、押出し成形による材料流動技術

成形可能なギヤ形状製品特長

一般的な
ギア

メーカー

棒鋼 ⇒ 切断 ⇒ 熱間鍛造

精 密

素材成形 歯切り 熱処理

機械加工（ﾎﾌﾞ/ｼｪｰﾊﾟｰ/ｽｶｲﾋﾟﾝｸﾞ等）

浸炭

ユニプレス

冷間鍛造（張り出し･押出し）

浸炭

製品技術

• 成形可能サイズ：Φ20～Φ100

ヘリカルギヤ スパーギヤ

棒鋼 ⇒ 切断 ⇒ 冷間鍛造

プレス成形ギヤ
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