
USS工法

・電動化により大型の樹脂製品を薄く・速く、インジェクション成形の2倍のスピードで生産する当社独自のプレス工法です。

工法特長

樹 脂

USS工法 Unipres Sheet Stamping

成形方法

・材料を溶かしてシート状に伸ばし、連続してプレス成形する独自工法

樹脂溶融 シート成形 プレス成形材料供給 トリミング

混合
リペレット
分別・粉砕

製品

スクラップ

バージン材料投入

特長

①高速成形が可能(インジェクション成形の2倍）

・トリミングして残ったシート断片は工程内リサイクル可能 ②大型製品の薄肉成形が可能です（最小板厚1.0t）

深絞り成形工法の開発

3分割で

成形された製品

難成形部品の

一体成形を実現

2026年5月

■ 量産

□ 試作可能

□ 自主開発
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